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Innovation. En Vendée,
Hoffmann Green élabore
un ciment bas carbone.
Une piste prometteuse face
a I'urgence climatique.

PAR GUERRIC PONCET
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fin du confinement redonne un peu de vie. Bienve-
nue sur le site de producuon de Hoffmann Green,
lédansla é aBournezeau,
pres de La Roche- sur-Yon. Ici, sur trois hectares, on
fabrique depuis 2019 du ciment bas carbone, selon
unprocédé qui permetdediviserparcing 'empreinte
carbone. « Notreciment aun bilan carbone qui équivaut
aceluidu bois utilisé pour la construction »,assure Julien
Blanchard, président de Hoffmann Green.

Le ciment est le produit manufacturé le plus
consommé au monde: 150 tonnes en sont coulées
chaque seconde et, en France, 80% des bitiments
sont en béton. Face aux 866 kilos de CO, émis par
tonnede ciment traditionnel (type Portland CEM 1),
les 172 kilos de CO, émis par tonne de ciment Hoff-
mann Green (type H-UKR) font figure de révolution.
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Activation a froid. Les cimenteries sont I'une
desindustriesles plus polluantes pour la plante, le
secteur représentea luiseul 52 7 % desémissionsde
gaz a effet de serre. Et pour cause, la fabrication du
ciment traditionnel nécessite de chauffera 1 450de-
grés, pendantdix-huit heures, unmélange composé
280 % de calcaire et a 20% d'argile, pour obtenir du
clinker. La combustion est obtenue en brilant un
mélange de fioul et de déchets. Dailleurs, dans les
fours, la flamme atteint 2 0oo degrés, ce qui permet
desedébarrasserdedéch lesinciné ne
savent pas traiter, comme I'amiante ou les pneus.
Broyée tres finement, lapoudre de clinkerestlecom-
posé essentiel du ciment, le liant, avec une plus ou
moins grande concentration -de 5295 %-selon les
performances désirées.

Pours'affranchirde cette cuisson ultrapolluante,
Hoffmann Green a breveté un procédé d'activation
2 froid, donc sans clinker, sans four et sans chemi-
née. Pas besoin non plus de carriere de calcaire, les
matériaux utiliséssontdescoproduits de I'industrie,
comme le laitier de haut-fourneau. Et c6té qualité,
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«a dosage équivalent, nos bétons ont des performances
techniques et mécaniques supérieures: ils sont plus so-
lides, prennent plus vite et résistent mieux au feu»,
§aranm Julien Blanchard. Mais il faut encore les
airehomologuer:lesci delaPMEc ent
juste a étre utilisés. Fondée en 2015, 'entreprise, de
20 salariés aujourd’hui, n'a pas encore atteint son
rythmedecroisiére. Une deuxieme unité de produc-
tion portera en 2022 la production de s0000a
300000 tonnes de ciment par an, et une troisieme
en région parisienne devrait permettre d'atteindre
les 550 000 tonnes: de quoi alimenter... 3 % du mar-
ché francais.
1
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dantsdescinggrands
cimentiers fran(a:s. appreuenl cette nouvelle
perspective. Hoffmann Green a signé un contrat
avec Bouygues Construction pour 50000 tonnes de
ciment et a fourni a Eiffage de quoi construire, a
titre expérimental, un grand escalier du nouveau
centre commercial Mompamassc a Paris. Les ci-
iers traditionnels, qui possedent les ci
ries mais aussi les carrieres de calcaire, « peuvent
difficilement sortir de leur modele »,estime Julien Blan-
chard. Mais ceux-ci n'ont évidemment pas l'inten-
tion de se laisser faire. « Nous avons de’i& des solutions
similaires, ces techniques ne sont pas si nouvelles », as-
Mouloud Behloul, directeurdudé
dessolutionsbascarbone chez IafargeHoIcnm France.
Le géant franco-suisse du béton prépare d'ailleurs
desannonccs«paurl'eluomamumnwwlkgamm
de produits axés sur le bas et le trés bas carbone », ex-
plique leresp ble,quip de proposeralors
«un produit meilleur que celui de Hoﬂ'mann Green».

Surco@t. Cotéprix,latonne de cimentbascarbone
cotte pluscherquelatonne de ciment traditionnel:
250 euros, contre 120 a 150 euros pour le Portland,
cequiaugmenteenmoyenne «de 3 % lecoiit total d'un
batiment, tous corps d'étatconfondus »,assure Hoffmann
Green. Un surcotit moins élevé que celui du bois,
situéentre 1oet 20 %. Lentrée en vigueural'été 2021
de laréglementation RE2020, qui obligera a réduire
I'empreinte carbone des constructions neuves, va
changer la donne. Avec un plafond d'émissions de
CO, arespecterimpérativement, il nes'agiraplusde 5
comparer le prix du ciment bas carbone a celui du <
ciment traditionnel, mais plutét de le comparer au ;
prix des autres moyens de réduire 'empreinte car-
bone. Une mise en concurrence dont le résultat g

de l'empreinte car-

bone de cinquante

ans de chauffage du
méme espace.

dépendra de chaque ch

Pour autant, le ciment bas carbone n'est pas une 3
solution miracle. «C'est une optimisation du ciment, 3
qui reste un matériau issu de stocks non renouvelables », %
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explique Nicolas Lutton, expert en construction
durable au cabinet d'ingénieurs EODD. «Lorsque
nous serons capables derecréer un béton a partir de béton
recyclé, alors nous réduirons vraiment son impact »,
poursuitil. Danslaméme veine, lorsqu'unimmeuble
est détruit, il serait possible, avant qu'un autre soit
construit au méme emplacement, de récupérer
massivement les gravats pour les intégrer au granu-
lat du béton d ¢ aunouvel i ble. Mais ce
type de réemploi est encore limité en France, ot la
partde béton réutilisé dans les granulats est plafon-
née i 30%, alors que les ingénieurs savent en utili-
ser jusqu'a 100 %. Une réglementation taillée pour
protéger 'emploidanslescarrieres frangaises, disent
les mauvaises langues, et qui devrait évoluer dans
g lesprochainesannées, aurythme des fermeturesde
« carrieres. « Trouver de nouvelles solutions high-tech pour
* construire plus propre a moyen et long terme, c'est bien,
% mais nous pouvons aussi agir a trés court terme pour

limiter le gachis des matériaux, qui pourraient étre
réemployés et sont aujourd'hui envoyés a la décharge »,
3 regrette Sébastien Duprat, patron de Cycle Up, une
place de marché en ligne pour le réemploi des ma-
* tériaux de construction etdes surplus de chantiers.

Breveté. Julien
Blanchard, président
et cofondateur de
Hoffmann Green
Cement Technologies.

silos
alimentent plus
de 200 automates
griced 1,2 kmde
tapis convoyeurs
dans l'usine
expérimentale de
Hoffmann Green,
A Bournezeau.

Selon lui, récupérer des matériaux est « 'une des
manieres les plus compétitives pour obtenir un batiment
bas carbone ».

L'utilisation du bois, un matériau dit biosourcé
qui commence son cycle de vie en absorbant du
carbone, reste évidemment un levier majeur pour

¢duire I'e écologique des constructions.
Tres utilisé en Europe du Nord, il peut remplacer
facilement le béton, y compris pour les éléments
structurels. Un bitiment en bois génere I'émission
de 200 a 300 kilos de CO, par metre carré construit
~trois fois moins qu'avec le béton, sanscompter que
chaquekilode bmséqunvaun unkilo chO stocké.
«llestabsol né la ﬁh:rrbms
enFrance»,juge Stéphanie lcdoux architecteassociée
au cabinet AW?, Elle espere « une évolution des régle-
mentations, qui sont le plus gros obstacle lorsqu'on tra-
vaillesur des projets en France », afin qu'elles permettent
l'utilisation de I'ensemble des processus plus ver-
tueux. Les chaines d'approvisionnement frangaises
pour le bois de construction devront aussi évoluer.
Elles piochent aujourd’hui dans des foréts d'Europe
del'Estet duNord, ce qui engendre des émissions de
CO, lors du transport.

Combiner les solutions. «On ne peut pas se
passer du béton pour certains ouvrages, comme le viaduc
de Millau, mais pour tout le reste, il faut envisager les
autres solutions plus responsables: le tout-béton est un
principe d'un autre siecle!» estime Nicolas Lutton.
«Face a un défi aussi monumental et a P'urgence clima-
tique absolue, aucune des filieres bas carbone ne peut a
elle seule porter la solution: il faut combiner toutes les
solutions disponibles », estime pour sa part Sébastien
Duprat de Cycle Up. Autre piste, peut-étre la plus
évidente: utiliser moins et micux les matériaux.
«Certaines entreprises mettent du béton surdosé en ci-
ment sur les fagades, alors que celui-i est prévu pour les
éléments structurels du batiment, car elles ne veulent pas
avoir a gérer deux types de béton sur leur chantier: c'est
une pratique qu'il faut bannir», dénonce Mouloud
Behloul, chez LafargeHolcim. «Le béton est parfois
utilisé par paresse, car c'est le plus solide et le plus facile,
avec des ajustements au centimetre la oit les matériaux
biosourcés nécessitent une précision de l'ordre du milli-
metre», renchérit Nicolas Lutton. « Avec plus de ma-
tigre grise, on réduit 'énergie grise », dit un dicton du
BTP: c'est aussi vrai avec moins de matériaux... m

« Le béton est parfois utilisé par paresse, car c’est le plus
solide et le plus facile. » Mouloud Behloul, LafargeHolcim
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